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鋼旋削加工用インサートシリーズをお買い上げのうえ、パッケージ中面のアンケートに

お答え頂き使用済みインサート(サンプル品)と現状使用済インサートを一緒にお送り頂くと

もれなく粗品をブレゼントいたしま視
※アンケートの回収方法等は購入販売店にお訪ねください。 くイメージ)
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圧倒的な耐摩耗性で長寿命化を実現

結晶の成長方向を制御し高耐摩耗方向に揃えたA1203
コーティングを採用

高耐摩羅A1200 従来A1200コ ~ティング

瘍 蝙
コーティング層間の密着度を強化する「丁OUGH¨グリッ
プテクノロジー」が可能にした厚膜A1203コ ~テイング
が圧倒的な耐摩耗性を実現

鋼旋削加工用CVDコーテッド超硬材種

シリーズ

高速領域において、優れた耐熱性 耐摩耗性を発揮します。
時間短縮や安定切削での定数アップに向いていま丸

クレータ摩耗と逃げ面摩耗それぞれに適したコーティングを

施することで、安定した汎用性のある鋼旋削加工のスタンダード
材種で魂
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MEEEE5

スタンダード安定した幅広もヽ加工頷滅に対應

超硬母材表面に均―な強靭層を形成し、亀裂の進展を
防ぐことで、優れた耐欠損性を実現。

コーティン ※MC6015に も採用 MEEEヨ5
0断続・中低切削

断続切削時の衝撃を分散させることで、

強断続加工に適する優れた耐欠損性を発揮します。

轟鸞曇飩:こ嚢桑、資菫籠篭骰彊

コーティング層の引つ張り応力を緩和することにより、断続加
工時の衝撃による亀裂進展を抑制します。

_   rFr5o35

MC6035は 引つ張り応力を緩和することに成功し、断続切削時の衝撃
が分散され、欠損を抑制します。

MEEEヨ5

FP/1F

黒皮加工時

A三 菱マテリ:刀レ株式会社
カロエ事業カンパニー

財⑩0120‐34‐4159
璽 イ 正 轟

受 付 時 間 9:30～ 12:0013100～ 17100燿 日曜 棚 等は林 みとなります

■営 業 本 部 流通営業部 03¨5819‐5251
■名古屋支店 流通営業課 052¨ 684‐ 5536
■大 阪 支 店 流通営業課 06…6355日 1051


