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・トグロン形状の5枚刃仕様
・糸面取りならば、バリを押えて超高速で加工可能
従来面取り工具に比べ3～7倍の高速加工

根ェ時議
短綿

いが粗騨鋼閣籟療夢警      卜・ 鰻職饉鰺理臓鷹1議鰺
※新製品の為、在庫数量の関係上、ご注文から納品まで日数が掛かる
可能性がございます。

※限定数量に達した時点で、終了とさせて頂きます。

0016‖TCH40BALT l本  ¥8.∞ 0

90TC‖TCH60BALT l本 ¥10.000

90TCMTCH80BALT l本  ¥16.000

標準価格合計  ¥34.000
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掌1藩1麟瓢燿涯
※サイズは固定になります

鼻コス
ト掛l減

Reduction oftool cost

5教刃による長寿命
Long toollife with 5 nutes

2枚刃、3枚刃の工具と上ヒ較 して、 1刃 に
かかる負担が分散されるため、工具の寿命が
延びます。

The s aute asign FeduCes● e:oad pertooth ond suchい cre“ es
the tool llFc

Reductlon of

5教刃による高速加工
High spoed processing、 vith 5 1utes

トグロン形状により、切れ味がよく、ビビリが
少ないため、 1刃あたりの送 りも増やせますc
刃数が多いため、 1回転あたりの送 り量を
大きくできます。
The TOCLON geofnety featues extrene sharpness ttus avolding chattcr

mark,It al131s for dranatlcally incre"ed reed per too● as well as total
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バリのない面取り加工を目指す
Ailning chamfering without any burr 鰊艤鰈輻黎躙躙

■罰
=■

,Ⅲ angle

トグロンシャープシリーズの面取り専用モデル。

タップ加工後にネジを潰さずに穴面取りが可能。

再研磨可能。

Exclusivc model of chamfering in Toglon Sharp scries

Available chamfering process、 vithout spoiling scre、 v after tap、 vork

Availablc re grinding

面取リミーリング /Chamfenng 穴面取り/Ho e Chamfenng

■被削材適合性 sJtattty for Work MatenJs ◎ 最適 The most stttabe O¨ 適 Sutabe △ 可 Poss ble

1上記はあくまでも目安で,状 況に応じて変更してください。
2+分な水溶性クーラントを使用して下さい。状況により、オイルミスト エアプローも対応可能で魂
3次の場合は送り条件を下げてください。 (加工時の振動により切れ刃が欠ける場合がありま魂 〉

傾斜面への加工。
ワー久 チャッキン久 機械岡」性の悪い場合。
4加工面取径が最大面取径より大幅に小さい場合 回転数計算時は胴径を加工面取径に変更してください。
5上記切削条件が加工機械の上限回転数を超える場合は、こ使用のスピンドル精度が安定する領域での
高い回転数でご使用ください。
6ワ ーク面粗度を上げたい場合は、上記条件より送り量を減らしても問題ありません。

その際、工具寿命が短くなる可能性力`ありま,
7炭素鋼 ステンレス鋼の加工は、ワークの固定を確実に行い、チャッキング時の振れを極力抑えたうえで、

加工してください。

3 P ease ower the speed when working cond"lons are not stab e e bra● 。ns.ow machine■ g dty,

unstab e work p ece■ xture,etc)or when working n a ttope
(Otherw se vibration may cause breakage of cut● ng edge dunng prOcess ng)

use the maximum speed of the mach ne and adjust the other work parameters

6 For smoother surfaces p ease decrease the feed rae(th s may cause shorter too lfe)

provide very stable condtions(machine and■ xture ngidty)

無印 Bbnk 不可 lmpos'b燈
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製品区分
Product

SS S45C
ＣＭ

ＣＲ
SKD
SKS

～40
HRC

～45
HRC

４５”
ＨＲＣ SUS FC FDC AI Cu
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中   亘 中   亘
亘亘

単位/寸法:mm価格:円
Unt/Sレ e:mm Prte:」 PY

単位/寸法:mm価格:円
Unた/Sレe:mm Prte:」 PY

90TCSCH0 9CB

90TCSCH1 2CB

90TCSCH2CB

90TGSCH3CB

90TCSCH4CB

90TGSCH6CB

90丁GSCH8CB

90TGSCH10CB

90TGSCH12CB

90TGSCH16CB

03  09   3
04  12   3
0.6  2   3
08      3
1         4

15       6
2        8

25       10

3       12
4       16

01  ¥6,000

01   ¥5,000

01   ¥4,000

01   ¥3,200

01   ¥3,800

01   ¥4,800

01   ¥6,800

01   ¥9,000

01  ¥12,000

。1  ¥23,000

90TCSO甲99CBALT
90TCSCH1 2CBAL丁

90TCSCH2CBALTI

90TCSCH3CBALT

90TGSCH4CBAL↑ |
90TGSCH6CBALT

90TCSCHeCBALTI
90TCSCH10CBAL丁

90TGSCH12CBALT

90TCSCH16CBALT

03  09  3
0.4  12   3

06  2   3
08      3
1         4

15        6

2        8

25      10
3       12
4       16

2   01    ¥8,400

2   el    ¥7,000

2   01    き≠5,800

1    ●1    ¥4,800

1    ●1    ¥5,400

1    ●1    ¥7,000

1    01   ¥10,000

1    ●1   ¥13,000

1    01   ¥17,000

1    01   ¥30,000
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単位/寸法:mm価格:円
Unた/Sレ e:mm Prte:」 PY
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09   3   40   2   01   ¥10,400

12   3   40   2   01   ¥9,200

2    3   40   2   01    ¥8,000

3   40   1   01   ¥6,800

4   40   1   ●1   ¥7,600

6   50    1    01    ¥9,000

8   60   1   el  ¥12,800

10   70   1   ●1  ¥16,000

12   75   1   01  ¥20,000

16   80   1   01  ¥33,000
Stock● 1… 在庫予定品/W‖ be Stocked
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http1//wwwiwatatoolcojp
e mail:info@iwatatool cojp

Techno Hlll Nagoya E-3,2-901-1,Hanasakidai,Nlorlyamaku,Nagoya

463-0808」 APAN
TEL+81-52-739-1080  FAX+81-52-739-1084

呻   亘

90TCSCH0 9CBDLC

90TGSCH1 2CBDLC

90TCSCH2CBDLC

90TCSCH3CBDLC

90TCSCH4CBDLC

90TGSCH6CBDLC

90TCSCH8CBDLC

90TCSCH10CBDLC

90TCSCH12CBDLC

90TCSCH16CBDLC

販売店/DISTRIBUTOR


